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© Formbackenhalfte fur eine Vorrichtung zur Erstellung von Querrippenrohren 
@ Es wird eine Formbackenhalfte (16) fur eine Vorrich- 



Es wird eine Formbackenhalfte (16) fur eine Vorrich- 
tung (10) zur Herstellung von Querrippenrohren beschrie- 
ben, wobei die Formbackenhalfte (16) Stirnflachen (20, 
22) und eine Grundflache und in in rem Inneren einen 
Kuhlkanal (24) mit einem Kuhlmediumzulauf (28) und mit 
einem Kuhlmediumablauf (36) aufweist, die voneinander 
beabstandet an der Grundflache der Formbackenhalfte 
(16) munden. Um einen reduzierten Stromungswider- 
stand des Kuhlmediums durch den Kuhlkanal (26) hin- 
durch und folglich einen vergroSerten Kuhlmedium- 
durchsatz zu bewirken, aus dem eine verbesserte Kuhl- 
wirkung resultiert, wird vorgeschlagen, dafc der Kuhlme- 
diumzulauf (28) und der Kuhlmediumablauf (36) sich, in 
Blickrichtung auf die Stirnflachen (20, 22) der Formbak- 
kenhalfte (16) gesehen, kreuzen und zur Vorschubrich- 
tung (38) der Formbackenhalfte (16) gegensinnig orien- 
tiert sind. Durch diese gegensinnige Orientierung wird 
das Kuhlmedium quasi in den Kuhlkanal (26) eingeschau- 
felt. 
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[0001] Die Erfindung betrifft eine Formbackenhalfte fur 
eine Vorrichtung zur Herstellung von Querrippenrohren, 
wobei die Formbackenhalfte Stirnflachen und eine Grund- 5 
flache und in ihrem Inneren einen Kuhlkanal mit einem 
KUhlmediumzulauf und mit einem Kuhlmediumablauf auf- 
weist, die voneinander beabstandet an der Grundflache des 
Formbackens miinden. 

[0002] Eine Vorrichtung zum Herstellen von Querrippen- 10 
rohren ist beispielsweise in derDE 197 02 647 CI beschrie- 
ben. 

[0003] Der KUhlmediumzulauf und der Kiihlmediuraab- 
lauf sind mit zugehorigen Kiihlkanalabschnitten verbunden, 
die an ihrem vom KUhlmediumzulauf und -ablauf entfernten 15 
Ende mittels eines Kanalverbindungsabschnittes stromungs- 
technisch verbunden sind. 

[0004] Bei bekannten Formbackenhalften sind der Kuhl- 
mediumzulauf, der daran anschlieBende Kuhlkanalhauptab- 
schnitt, der daran anschlieBende KUhlkanalverbindungsab- 20 
schnitt, der daran anschlieBende Kuhlkanalhauptabschnitt 
und der daran anschlieBende Kuhlmediumablauf - in Blick- 
richtung auf die Stirnflachen der Formbackenhalfte gesehen, 
einfach U-formig verlaufend gestaltet. Eine derartige Aus- 
bildung, d. h. ein derartiger Verlauf des Kuhlkanals bedingt 25 
einen bestimmten Stromungswiderstand fur das den Kiihl- 
kanal durchstromende Kuhlmedium, bei dem es sich insbe- 
sondere um Wasser handelt, Dieser Stromungswiderstand 
bedingt einen entsprechend reduzierten Kuhlmedium- d. h. 
Wasserdurchsatz durch den Kiihlkanal der jeweiligen Form- 30 
backenhalfte. Das wirkt sich auf die Produktivitat der Vor- 
richtung zur Herstellung von Querrippenrohren entspre- 
chend aus. 

[0005] Der Erfindung liegt in Kenntnis dieser Gegeben- 
heiten die Aufgabe zugrunde, eine Formbackenhalfte der 35 
eingangs genannten Art zu schaffen, wobei der Stromungs- 
widerstand fur das Kuhlmedium durch den Kiihlkanal hin- 
durch reduziert und der Kuhlmedium- bzw. Wasserdurch- 
satz durch den Kiihlkanal hindurch entsprechend vergroBert 
ist. " 40 

[0006] Diese Aufgabe wird bei einer Formbackenhalfte 
der eingangs genannten Art erfindungsgemaB dadurch ge- 
lost, daB der KUhlmediumzulauf und der Kuhlmediumab- 
lauf gegeneinander seitlich versetzt sind und sich - in Blick- 
richtung auf die Stirnflachen der Formbackenhalfte gesehen 45 

- kreuzen und zur Vorschubrichtung des Formbackens ge- 
gensinnig orientiert sind. 

[0007] Durch eine derartige Ausbildung des Kuhlkanals, 
d. h. des Kiihimediumzulaufs und des KUhlmediumablaufs 
des Kuhlkanals mit einer zur Vorschubrichtung des Form- 50 
backens gegensinnigen Orientierung des KUhlmittelzulaufs 
wird das in den KUhlmediumzulauf einstromende Kuhlme- 
dium, vorzugsweise Wasser, gleichsam in den KUhlkanal 
cingcschaufelt und somil der Stromungswiderstand redu- 
ziert. Entsprechendes gilt fur den Kuhlmediumablauf, aus 55 
dem das Kuhlmedium, insbesondere Wasser, mit reduzier- 
tem Stromungswiderstand ausstromt. Dieser reduzierte 
Stromungswiderstand resultiert in einem vergroBertem Was- 
ser- bzw. Kuhlmcdium-Durchsatz und in einer cntsprechcn- 
den Verbesserung der Kuhlwirkung des Kuhlmediums bzw. 60 
Wassers im Kuhlkanal der Formbackenhalfte. Eine mit er- 
findungsgemaBen Formbackenhalften ausgerustete Vorrich- 
tung zur Herstellung von Querrippenrohren weist eine ent- 
sprechend verbesserte Produktivitat auf. 
[0008] Bei der erfindungsgemaBen Formbackenhalfte 65 
konnen der KUhlmediumzulauf und der Kuhlmediumablauf 

- in Blickrichtung auf die Stirnflachen der Formbacken- 
halfte gesehen - spiegelbildlich symmetrisch ausgebildet 



sein, um entsprechend symmetrische Stromungsverhaltnisse 
durch den KUhlkanal der Formbackenhalfte hindurch zu er- 
zielen. 

[0009] Als vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn bei der 
erfindungsgemaBen Formbackenhalfte der KUhlmediumzu- 
lauf und der Kuhlmediumablauf - in Blickrichtung auf die 
Stirnflachen der Formbackenhalfte gesehen - jeweils bogen- 
formig gekriimmt verlaufend ausgebildet sind, weil durch 
eine solche Ausbildung das Kuhlmedium bzw. das Wasser 
optimal in den KUhlkanal der Formbackenhalfte bei deren 
Vorschubbewcgung eingeschaufelt und durch den Kuhlme- 
diumablauf wieder ausgegeben wird. ErfindungsgemaB sind 
der KUhlmediumzulauf und der Kuhlmediumablauf - in 
Vorschubrichtung des Formbackens gesehen - gegenein- 
ander seitlich versetzt, und schlieBen an KUhlkanalhauptab- 
schnitte an, die - in Blickrichtung auf die Stirnflachen der 
Formbackenhalfte gesehen - voneinander beabstandet, zu- 
einander parallel und die - in Vorschubrichtung des Form- 
backens gesehen - deckungsgleich bogenformig vorgesehen 
sind. 

[0010] ErfindungsgemaBe Formbackenhalften werden in 
einem GieBverfahren hergesteilt, wobei sich an den GieB- 
prozeB ein NachbearbeitungsprozeB anschlieBt. Erfindungs- 
gemaBe Formbackenhalften weisen einen Kuhlkanal mit ei- 
nem reduzierten Stromungswiderstand auf, so daB der Kuhl- 
medium- bzw. Wasserdurchsatz durch den KUhlkanal hin- 
durch vergroBert und folglich die Kuhlwirkung verbessert 
ist. 

[0011] Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile erge- 
ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung einer in der 
Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsform einer Vorrich- 
tung zur Herstellung von Querrippenrohren bzw. zweier 
Formbackenhalften der besagten Vorrichtung sowie einer 
Formbackenhalfte in Blickrichtung auf ihre Stirnflachen und 
eine Darstellung des KUhlkanales einer solchen Formbak- 
kenhalfte in einer Vorderansicht und in einer Seitenansicht. 
[0012] Es zeigen: 

[0013] Fig. 1 abgeschnitten in einer Draufsicht eine Aus- 
bildung einer Vorrichtung zur Herstellung von Querrippen- 
rohren, 

[0014] Fig. 2 eine Ansicht entlang der Pfeile H-H in Fig. 1 
zur Verdeutlichung zweier Formbackenhalften, die an der 
Formstrecke der Vorrichtung gem. Fig. 1 einen Formkanal 
zur Herstellung eines Querrippenrohres bilden, 
[0015] Fig. 3 eine Formbackenhalfte in Blickrichtung des 
Pfeiles III in Fig. 2, d. h. in Blickrichtung auf ihre Stirnfla- 
chen, 

[0016] Fig. 4 eine Darstellung des Kuhlkanals der Form- 
backenhalfte gem. Fig. 3 in der der Fig. 3 entsprechenden 
Blickrichtung, und 

[0017] Fig, 5 eine Seitenansicht des KUhlkanales gem. 
Fig. 4 in Blickrichtung des Teiles V, wobei in den Fig. 4 und 
5 auch noch die AngUsse des KUhlkanales dargestellt sind. 
[0018] Fig. 1 zcigt in einer Ansicht von oben abgeschnit- 
ten eine Ausbildung der Vorrichtung 10 zur Herstellung von 
Querrippenrohren, mit einer Basiseinrichtung 12, die zwei 
endlose FUhrungsbahnen 14 fUr Formbackenhalften 16 auf- 
weist. In Fig. 1 sind nur zwei dieser Formbackenhalften 16 
vcrdcutlicht. Die Vorrichtung 10 ist jedoch mit einer solchen 
Anzahl von Backenhalften 16 versehen, daB die Formbak- 
kenhalften 16 entlang der jeweiligen FUhrungsbahn 14 an- 
einander anliegen. 

[0019] Fig. 2 zeigt in einer Ansicht in Blickrichtung der 
Pfeile TI-n in Fig. 1 zwei Formbackenhalften 16, die entlang 
einer Formstrecke 18 (siehe Fig. 1), endang der die beiden 
FUhrungsbahnen 14 zueinander parallel eng nebeneinander 
vorgesehen sind, mit ihren Stirnflachen 20 und 22 eng anein- 
ander anliegen, so daB die Formbackenhalften endang der 
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Formstrecke 18 einen Formkanal 24 bilden, in welchem in 
an sich bekannter Weise ein Querrippenrohr formbar ist. 
[0020] Zur Kiihlung der jeweiligen Formbackenhalfte 16 
ist diese mit einem Kiihlkanal 26 ausgebildet, wie er auch in 
Fig. 3 verdeutlicht ist. Der Kiihlkanal 26 der jeweiligen 5 
Formbackenhalfte 16 weist einen Kuhlmediumzulauf 28, ei- 
nen an den Mediumzulauf 28 anschlieBenden bogenfbrmi- 
gen Kuhlkanalhauptabschnitt 30, einen an den Kuhlkanal- 
hauptabschnitt 30 anschlieBenden Kiihlkanal verbindungs- 
abschnitt 32, einen an den Kuhlkanalverbindungsabschnitt 10 
32 anschlieBenden Kuhlkanalhauptabschnitt 34 und einen 
an den zuletzt genannten Kuhlkanalhauptabschnitt 34 an- 
schlieBenden Kuhlmediurnablauf 36 auf. 
[0021] Der Kuhlmediumzulauf 28 und der Kuhlmediurn- 
ablauf 36 kreuzen sich in Blickrichtung auf die Stirnflachen 15 
20 und 22 der Formbackenhalfte 16 gesehen, wie aus Fig. 3 
ersichtlich ist. In Fig. 3 ist die Vorschubrichtung der Form- 
backenhalfte 16 durch den Pfeil 38 verdeutlicht. Die Fig. 3 
verdeutlicht des weiteren, daB der Kuhlmediumzulauf 28 
und der Kuhlmediurnablauf 36 zur Vorschubrichtung 38 des 20 
Formbackens 16 gegensinnig orientiert sind. Das ist durch 
die zum Kuhlmediumzulauf 28 und zum Kuhlmediurnablauf 
36 zugeordneten Pfeile 40 und 42 verdeudicht. Der Pfeil 40 
verdeutlicht die Stromungsrichtung des Kuhlmediums in 
den Kiihlkanal 26 hinein und der Pfeil 42 verdeutlicht die 25 
Stromungsrichtung des Kuhlmediums aus dem Kiihlkanal 
26 heraus. 

[0022] Der Kuhlmediumzulauf 28 und der Kuhlmediurn- 
ablauf 36 sind - in Blickrichtung auf die Stirnflachen 20 und 
22 der Formbackenhalfte 16 gesehen - jeweils bogenformig 30 
gekrummt ausgebildet, wie aus Fig. 3 ersichtlich ist, so daB 
wahrend der Vorschubbewegung der Formbackenhalften 16 
in Richtung des Pfeiles 38 das Kuhlmediurn in die Kiihlka- 
nale 26 der Formbackenhalften 16 gleichsam eingeschaufelt 
wird, so daB der Stromungswiderstand durch den jeweiligen 35 
Kiihlkanal 26 hindurch reduziert und der Kiihlmedium- 
durchsatz entsprechend vergroBert ist. Hierdurch wird die 
Kuhlwirkung des Kuhlmediums zum Kiihlen der jeweiligen 
Formbackenhalfte 16 entsprechend verbessert. 
[0023] Die Fig. 4 und 5 verdeutlichen einen Kiihlkanal 26 40 
allein, d. h, ohne die zugehorige Formbackenhalfte. Aus 
Fig. 4 ist ersichtlich, daB die Kuhlkanalhauptabschnitte 30 
und 34 voneinander beabstandet zueinander parallel orien- 
tiert vorgesehen sind. Die Fig. 5 verdeutlicht, daB der Kuhl- 
mediumzulauf 28 und der Kuhlmediurnablauf 36 des Kuhl- 45 
kanales 26 - in Vorschubrichtung 38 der Formbackenhalfte 
16 gesehen - gegeneinander seitlich versetzt sind. Dieser 
seitliche Versatz ist in Fig. 5 durch den Doppelpfeil 44 ver- 
deutlicht. Die Kuhlkanalhauptabschnitte 30 und 34 sind - in 
Vorschubrichtung 38 der Formbackenhalfte 16 gesehen zwi- 50 
schen dem Kuhlmediumzulauf und -abiauf 28 und 36 und 
dem davon entfernten Kuhlkanalverbindungsabschnitt 32 
kreisbogenfbrmig verlaufend ausgebildet und in der Vor- 
schubrichtung 38 der Formbackenhalfte 16 gesehen dek- 
kungsgleich vorgesehen, wie aus Fig. 5 ersichtlich ist, 55 
[0024] In den Fig. 4 und 5 sind auBerdem der an dem 
Kuhlmediumzulauf 48 anschlieBende AnguB 46, der an den 
Kiihlmedienablauf 36 anschlieBende AnguB 48 sowie zwei 
Angusse 50 dargestellt, die matcrialeinstuckig vom Kuhlka- 
nalverbindungsabschnitt 32 wegstehen. Die Angusse 46 und 60 
48 werden entlang der doppelt-strichpunktierten Linie 52 
abgetrennt. Die Angusse 50 werden entlang der doppelt- 
strichpunktierten Linie 54 abgetrennt. 
[0025] Gleiche Einzelheiten sind in den Fig. 1 bis 5 je- 
weils mit denselben Bezugsziffern bezeichnet, so daB es 65 
sich eriibrigt, in Verbindung mit den Figuren alle Einzelhei- 
ten jeweils detailliert zu beschreiben. 
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Bezugsziffemliste 

10 Vorrichtung 

12 Basiseinrichtung (von 10) 

14 Fiihrungsbahnen (von 12) 

16 Formbackenhalften (von 10) 

18 Formstrecke (von 10) 

20 Stirnflache (von 16) 

22 Stirnflache (von 16) 

24 Formkanal (von 16 entlang 18) 

26 Kiihlkanal (in 16) 

28 Kuhlmediumzulauf (von 26) 

30 Kuhlkanalhauptabschnitt (von 26) 

32 Kuhlkanalverbindungsabschnitt (von 26) 

34 Kuhlkanalhauptabschnitt (von 26) 

36 Kuhlmediurnablauf (von 26) 

38 Vorschubrichtung (von 16) 

40 Kiihlmedium-Stromungsrichtung (bei 28) 

42 Kiihlmedium-Stromungsrichtung (bei 36) 

44 Seitlicher Versatz (zwischen 28 und 36) 

46 AnguB (bei 28) 

48 AnguB (bei 36) 

50 AnguB (bei 32) 

52 doppelt-strichpunktierte Linie (bei 46 und 48) 
54 doppelt-strichpunktierte Linie (bei 50) 

Patentanspriiche 

1. Formbackenhalfte fur eine Vorrichtung (10) zur 
Herstellung von Querrippenrohren, wobei die Form- 
backenhalfte (16) Stirnflachen (20, 22) und eine 
Grundflache und in ihrem Inneren einen Kiihlkanal 
(26) mit einem Kuhlmediumzulauf (28) und mit einem 
Kuhlmediurnablauf (36) aufweist, die voneinander be- 
abstandet an der Grundflache der Formbackenhalfte 
(16) miinden, dadurch gekennzeichnet, daB der Kuhl- 
mediumzulauf (28) und der Kuhlmediurnablauf (36) 
gegeneinander seitlich versetzt und sich, in Blickrich- 
tung auf die Stirnflachen (20, 22) der Formbackenhalf- 
ten (16) gesehen, kreuzen und zur Vorschubrichtung 
(38) der Formbackenhalften (16) gegensinnig orientiert 
sind. 

2. Formbackenhalfte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Kuhlmediumzulauf (28) und der 
Kuhlmediurnablauf (36), in Blickrichtung auf die 
Stirnflachen (20, 22) der Formbackenhalfte (16) gese- 
hen, spiegelbildlich symmetrisch ausgebildet sind. 

3. Formbackenhalfte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Kuhlmediumzulauf (28) und 
der Kuhlmediurnablauf (36), in Blickrichtung auf die 
Stirnflachen (20, 22) der Formbackenhalfte (16) gese- 
hen, jeweils bogenformig gekrummt ausgebildet sind. 

4. Formbackenhalfte nach einem der Anspriiche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, daB der Kuhlmediumzu- 
lauf (28) und der Kuhlmediurnablauf (36) an bogenfor- 
mige Kuhlkanalhauptabschnitte (30, 34) anschlieBen, 
die, in Blickrichtung auf die Stirnflachen (20, 22) der 
Formbackenhalfte (16) gesehen, voneinander beab- 
standet, zueinander parallel sind und die, in Vorschub- 
richtung (38) der Formbackenhalften (16) gesehen, 
deckungsgleich bogenformig ausgebildet sind. 
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FIG. 2 
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